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Drei Lifte versorgen 60 BAZ

Die KMWE Group ist ein interna-
tionaler Zulieferer und Partner des
Hightech-Maschinenbaus und der
Luftfahrtindustrie. Sie bietet Kom-
plettlosungen fiir den Montagebau,
unter Reinraumbedingungen, von
hochwertigen Modulen und Ma-
schinensystemen sowie die Herstel-
lung komplexer Komponenten,
basierend auf Prazisionstechnik und
-bearbeitung. KMWE ist in den
Bereichen Halbleiter, Luft- und
Raumfahrt mit medizinischen, ana-
lytischen und industriellen Anwen-
dungen einschlieBlich 3D-Druck
tatig. In der Hightech-Produktion
im Technologiepark Brainport In-
dustries Campus in Eindhoven be-
sitzt das Familienunternehmen
einen hochmodernen Maschinen-
park. Drei Hanel-Lean-Lifte in High-
Speed-Austiihrung bilden dort das
zentrale Werkzeuglager fiir die
umliegenden Bearbeitungszentren.
Die iiber 9m hohen Vertikallifte
nutzen die Deckenhohe vollstandig
aus und bieten somit Platz fiir mehr
als 50000 Werkzeuge und Werk-
zeughalter.

Durch diese effiziente Lagerung
in die Hohe benotigt die Werkzeug-
aufbereitung nur einen kleinen Teil
der wertvollen Produktionstlache.

Hochleistungswerkzeuge in un-
terschiedlichsten Grof3en und For-
men sind auf den Hanel-Multifunk-
tions-Containern iibersichtlich
organisiert. Die Container mit bis
zu 400kg Zuladung erméglichen
auch eine ergonomische und siche-
re Bereitstellung grofer und schwe-
rer Werkzeughalter. Die Hanel-
Lagerlosung tiberzeugt nicht nur
durch hohe Platzersparnis, Zuver-
lassigkeit und Benutzerfreundlich-

Auch groRe Auftrage werden durch in-
telligentes Vorpositionieren der bené-
tigten Container in mehreren Lagerlif-
ten schnell und effizient abgearbeitet.

keit, sondern erfiillt mit einer naht-
losen Systemintegration auch alle
Voraussetzungen fiir die Indust-
rie-4.0-Produktion bei KMWE.
Die Verwaltung der in den Liften
gelagerten Werkzeuge erfolgt tiber
die intuitive Lagerverwaltung Ha-
nelSoft-N. Hier sind alle Bestdnde
und Lagervorgdange erfasst und
werden mit der zentralen Werk-
zeugverwaltungs-Software abgegli-

chen. Alle fiir einen Produktions-
schritt benotigten Werkzeuge und
Werkzeughalter werden in der
TDM-Software zu einem Auftrag
zusammengefasst. Diese Auftrage
werden an HanelSoft-N tibergeben
und stehen den Mitarbeitern direkt
an der Liftsteuerung MP 14 N zur
Verfiigung. Der Benutzer identifi-
ziert sich per RFID-Chip an der
Steuerung und erfasst den zu be-
arbeitenden Auftrag per Barcode-
Scanner. Alle Lifte bringen darauf-
hin Container mit den entsprechen-
den Positionen fiir diesen Auftrag
in die Entnahmestelle.

Stiickzahl und Position werden
auf dem Display der Steuerung
zusatzlich angezeigt

Fiir das schnelle und verwechs-
lungstreie Kommissionieren wird
dabei der exakte Lagerort auf dem
Container durch das Hanel Pick-o-
Light Vario markiert. Stiickzahl und
Position werden zusatzlich auf dem
Display der Steuerung angezeigt.
Nach der Entnahme wird die Posi-
tion quittiert und der Mitarbeiter
wechselt zum bereits vorpositio-
nierten Container am zweiten Lift.
Zeitgleich bringt der erste Lift bereits
das nédchste Werkzeug in die Ent-
nahmestelle. Dies geschieht im
Wechsel, bis der Auftrag vollstandig
abgearbeitet ist.

Fazit: Die hocheffizienten Lager-
prozesse in Verbindung mit maxi-
malem Bedienkomfort und einer
nahtlosen IT-Anbindung machen
die Hanel-Lean-Lifte bei KMWE
zum perfekten Hightech-Werk-
zeuglager. Bild: Hanel
www.haenel.de
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